Vorrichtungen

Nr. 2800VKE
Vorrichtung zum Spannen von Kanten

Passend flr Lochraster @ 16 / 50 x 50 mm. Auflagen und Spannleisten komplett aus Kupfer.

Bestell- Spannlange Hoéhe Kernabmessung Gewicht
N frm] frm] ] gl
306324 45 100 100 x 55 2
306340 95 100 100 x 55 3
306365 145 100 100 x 55 5
306381 195 100 100 x 55 7

Langere Spannlédnge auf Anfrage lieferbar.

Hinweis:

Die Formierung von hinten ist 50 mm gestaffelt, der
Schlauchanschluss daflir ist @ 6 mm. Bei Werkstlicken mit
Hinterschneidungen ist das SchweiBen bis 25 mm mdglich.
Wasserkihlung ist Uber die gesamte Vorrichtungslange méglich
und auf Anfrage lieferbar. Beim WIG-Schweien wird dies
unbedingt empfohlen! Die Werkstlckspannung erfolgt mittels
AMEF-Schnellspanner. Die Vorrichtung ist auch zum Spannen von
Werkstlcken aus EDELSTAHL geeignet. Bei einer Kombination von
zwei Modulen betragt der Innenkernabstand ca. 250 mm. Geringere
Werte auf Anfrage lieferbar.

Flexibler Anschlag fur Werkstlcke integriert.

Nr. 2800VSE
Vorrichtung zum Spannen von StumpfstéBen

Passend fur Lochraster @ 16 / 50 x 50 mm. Auflagen und Spannleisten komplett aus Kupfer.

Bestell- Spannléange Lange Kernabmessung Gewicht
Nr.
[mm] [mm] [mm] [Kd]
306332 95 30 100 x 110 15
306373 195 30 100 x 110 20
306399 295 30 100 x 110 25
Hinweis:

Zur Positionierung des ersten Blechteils wird der bewegliche Anschlag
(Schwert) bendtigt. AnschluBschlauch fur Formierung von hinten ist

@ 6 mm. WasserkUhlung ist Uber die gesamte Vorrichtungslange
moglich und auf Anfrage lieferbar. Beim WIG-SchweiBen wird dies
unbedingt empfohlen!

Die Werksttickspannung erfolgt mittels AMF-Schnellspanner. Die
Vorrichtung ist auch zum Spannen von Werkstlcken aus EDELSTAHL
geeignet.

Flexibler Anschlag fir WerkstUck integriert.

Technische Anderungen vorbehalten.
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